
PRUŽNÉ SPOJKY

Základne vyvážené

Nevyžadujú mazanie, bezúdržbové

Kompaktný tvar, vysoký prenášaný moment

Aj keď sa poškodí hviezdica spojka zaberá

Torzne mäkká, znižuje vibrácie

Jedoducho sa montuje, axiálne sa zasúva

TECHNICKÉ ÚDAJE

Náboj typ Náboj typ II Náboj typ III

Iný materiál nábojov na vyžiadanie

Veľkosť         Vrtanie

 hliník   

  Typ
Červená Žltá

 
 - CI - liatina

otáčky
Zostava 

Váha
     



NESÚOSOVOSŤ
Veľkosť 

maximálny osový posuv (mm)
maximálna radiálna nesúosovosť (mm) 
maximálna uhlová nesúosovosť (°)

PRUŽNÉ SPOJKY

Hviezdica - 

 Vypočítajte prenášaný moment
TN = (9550 x kW) / ot

 Pri korekcii výpočtu použite servisný faktor (z tabuľky) 
     SF = 

 Vypočítajte maximálny momnet (T    

 Uistite sa že vybraná spojka je vhodná pre vŕtania a DBSE

 Vyberte najbližšiu vyššiu spojku podľa vypočítaného momentu

SF3 servisný faktor nábehovej frekvencie

Nýbehová frekvencia nábeh/hodinu             menej ako 500 500

SF - servisné koeficienty aplikácie

Hnaný stroj - príklad El.
motor

spaľovací motor

4 valce 2 valce

a. prevádzka bez rázov 

b. mierne rázy 

c. s tredné rázy 

d. nerovnomenrá prevádzka, silné rázy

SF2 sevisný faktor pri vyššej teplote

Teplotný rozsah -30°C až +120°C

  

Výber spojky

Typ a veľkosť materiál nábojatypy nábojov Surová alebo hotová diera HviezdicaObjednávky

 ShA

 Rozmer

 ShA

TECHNICKÉ ÚDAJE

červený Žltý

tvrdosť

Teplota od -40°C do  80-120°C podľa msteriálu hviezdice

Príklad  

Ak nie je uvedené inak, spojka je so základnou hviezdicou




